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Per la realizzazione del progetto in esame si prescrive l'utilizzo dei seguenti materiali: 

 
» Acciaio laminato per strutture metalliche tipo S275: 
fyk    = 2.750 daN/cm2 
ftk    = 4.300 daN /cm2 
Le forniture di acciaio saranno accompagnate dai relativi certificati di laboratorio e marchiate 

come disposto dalla normativa. 
Per gli usi strutturali dovrà essere utilizzato acciaio prodotto con un contenuto minimo di materiale 

riciclato come di seguito specificato in base al tipo di processo industriale: 

 acciaio da forno elettrico non legato, contenuto minimo pari al 75%. 

 acciaio da forno elettrico legato, contenuto minimo pari al 60%; 

 acciaio da ciclo integrale, contenuto minimo pari al 12%. 
 
» Saldature in officina a completo ripristino, con procedimento codificato secondo la norma UNI 

EN ISO 4063:2001. 
Le saldature dovranno essere eseguite da operatori certificati. 
 
» Saldature in opera a cordone d'angolo, con procedimento codificato secondo la norma UNI 

EN ISO 4063:2001. 
Le saldature dovranno essere eseguite da operatori certificati. 

 
» Acciaio per cemento armato B450C per tutte le armature  
fyk    = 4.500 daN /cm2 
ftk    = 5.400 daN /cm2 
Le forniture di acciaio saranno accompagnate dai relativi certificati di laboratorio e marchiate 

come disposto dalla normativa. L’acciaio sarà sotto forma di barre ad aderenza migliorata, avente 
caratteristiche meccaniche e tecnologiche conformi a quelle richieste dalla normativa. 

Per gli usi strutturali dovrà essere utilizzato acciaio prodotto con un contenuto minimo di materiale 
riciclato come di seguito specificato in base al tipo di processo industriale: 

 acciaio da forno elettrico non legato, contenuto minimo pari al 75%. 

 acciaio da forno elettrico legato, contenuto minimo pari al 60%; 

 acciaio da ciclo integrale, contenuto minimo pari al 12%. 
 
» Resine bicomponenti per ancoraggi su c.a. 
Resina bicomponente per ancoraggi di armature su elementi in conglomerato cementizio tipo 

“HILTI HIT-RE 500 V4” o equivalente. 
 
» Bulloni e barre classe 8.8 
fdN    = 5.600 daN /cm2 
fdV    = 3.960 daN /cm2 

 

» Conglomerato cementizio classe C12/15 N/mm2 per la realizzazione delle opere non strutturali, 

certificato ICEA di conformità ai criteri ambientali minimi (CAM). 

 

» Conglomerato cementizio classe C28/35 N/mm2 per la realizzazione della platea di fondazione, 

certificato ICEA di conformità ai criteri ambientali minimi (CAM). 

fck   = 290 kg/cm2 

Rck = 350 kg/cm2 

Il rapporto massimo acqua-cemento per il confezionamento dei conglomerati sarà 0,60, classe di 

esposizione XC1, lavorabilità S4, diametro massimo degli inerti 32 mm. Per la corretta esecuzione 

in opera del conglomerato si provvederà mediante idonea costipazione e per quanto riguarda la 

stagionatura, allo scopo di evitare le conseguenze del ritiro, saranno assicurate successive 

annaffiature. 
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